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VINYLFOLIEN-TROCKENVERKLEBUNG

Gleitfahiges Plastikrakel oder Gummirolle, Schwamm oder flusenfreien
Lappen, Wasserzerstauber oder Eimer, silikonfreies Reinigungsmittel, je
nach Jahreszeit einen HeiBluft-F6hn sowie eine Stechnadel.

Untergrund sorgfaltig reinigen, insbesondere alle silikonhaltigen oder
fettigen Verunreinigungen entfernen. Auch Neufahrzeuge bediirfen einer
ebenso sorgféltigen Reinigung. Ferner sind alle Gummis, Turgriffe oder
sonstige Anbauteile zu entfernen und deren Untergriinde ebenfalls zu
reinigen. AnschlieBend kann die Verklebeposition der Ober- und/oder
Seitenkante der Beschriftung auf dem Untergrund markiert werden.

Die zu verklebende Folie am Fahrzeug positionieren und mit Klebeband
fixieren. Bei GroBflachenverklebung sicher stellen, dass die Folie die
Rander des zu beklebenden Fahrzeugteiles tberragt. Entfernen des
Papiertragers und Folie gleichmaBig Uber das Fahrzeugteil spannen

W% anschlieBend von oben mittels Filzrakel andriicken. Bei gewdlbten Unter-
Q@ ,ﬁﬁ = grinden sollte anschlieBend die Folie groBflachig mit der HeiBluftpistole
'.‘qufb_ffl_rggg, erwarmt werden um Uberschiissige Lufteinschllisse zu beseitigen.

Bei sehr tiefen Sicken empfiehlt sich ein nachtragliches Erwarmen dieser
Bereiche auf anndhernd 180°C. Fiir eine optimale Haftung sollten Sie diese
Temperatur in allen Fahrzeugbereichen erzielen auf denen die Folie verklebt
wurde. Weder der Klebstoff noch der Fahrzeuglack nehmen dabei Schaden.
R @ Sollten sich noch kleinste Luftblaschen unter der Folie befinden, so werden
[ g” ;S.’ = diese, je nach Umgebungstemperatur, innerhalb weniger Tage durch die Folie
wlde  diffundieren, lediglich gréBere Blaschen werden mit der Nadel oder einem

" Retusche
spitzen Skalpell angepunktet und die Luft ausgerakelt.

Nach ca. 3 Tagen hat die verklebte Folie ihre optimale Endhaftung erreicht.

Das folienbeschichtete Fahrzeug darf friihestens drei Wochen nach der

Beschichtung mit Politur behandelt werden. Dabei ausschlieBlich wachsfreie,
A silikon- oder teflonhaltige Polituren fiir Kunststoffoberflachen verwenden.

f.ﬁ © Von einer Reinigung mittels Hochdruckreinigern und atzenden Chemikalien
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ist abzuraten.
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Nur gegossene Hochleistungsfolien kénnen in tiefe Sicken heil3 tiefgezogen
werden, sollten aber auch bei extremen Verklebungen geschnitten werden.
Frisch bedruckte Medien missen vor der Laminierung mit einer Schutzfolie
eine Zeit lang ausgebreitet trocknen, sonst kénnen - abhangig von der
verwendeten Tinte - vorhandene Restldsungsmittel nicht entweichen.
Unter den o0.g. Bedingungen wird eine Austrocknungszeit fiir die Durch-
trocknung von bis zu 72 Std. flir l6sungsmittelbasierende Tinten empfohlen,
da sonst Restlésungsmittel durch die Folie diffundieren und dadurch den
Haftklebstoff schadigen.
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